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YA AM WORXL
AM Worx GmbH

AM Worx

A AM Worx GmbH - Partner flr industrielle additive
Fertigung

A Exklusiver Vertriebspartner Kings 3D (DACH)

A Fokus:
| Industrielle Anwendungen
| Maschinen
| Materialien
| Beratung

A Neuer Standort: Detmold (Oktober 2025)
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Kings 3D & FGF

Kings 3D

Starker Partner fur Grof3format-Systeme

A Global fUhrender Hersteller von SLA-, SLS-, SLM-
und FGF-Systemen V‘ Kings
N

3D Printing

A Uber 1000 Mitarbeiter, Sitz in Shenzhen

A FGF-Systeme: entwickelt fliir groBvolumige, robuste Bauteile

Bauvolumen; 1800 x 1300 x 1300 mm
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Was ist FGF?

FGF-Fused Granulate
Fabrication

A = extrusionsbasiertes 3D-Druckverfahren mit
Kunststoffgranulat

A Materialférderung > Aufschmelzen - Schichtweiser Aufbau

AVergleich zu FDM: kein Filament, sondern
Rohmaterial (Granulat)

A Materialbeispiele:
| ABS
| PETG
| ASA
| PLA
| GF-verstarkte Compounds

Bed Support
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FGF im Vergleich
o o
FGF im Vergleich zu anderen
@
Fertigungsprozessen
Typischer Einsatz Materialform Wirtschaftlichkeit Besonderheiten

GrofRRbauteile, Formen,

(bei GroBteilen)

Sehr hoch

Rezyklierbar,

FGF . . Kunststoffgranulat o . . . o
Designobjekte (niedriger Materialpreis) kein Werkzeug ndtig
FDM Prototypen, kleine Bauteile Filament Mittel langsam, Material teurer
oo ) hoher Materialverlust,
CNC-Frasen Endprodukte, Werkzeugbau Blockmaterial Mittel-niedrig
Werkzeugkosten
. . : N iM Kti
Sprltzguss Serienfertigung Granulat ur bei . assenpr.odu 'on Formkosten hoch
wirtschaftlich

GFK/CFK-Laminat

Formen, Prototypen

Harz + Gewebe

Mittel

manuell, lange Zyklen
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Effizienzfaktoren
Warum FGF effizient ist
I
\J
<P//‘ Materialkosten PP Baugeschwindigkeit Nachbearbeitung Designfreiheit
Granulat bis zu 80 % gunstiger als Bis zu 10 kg/h (abhangig von Bauteil und Frasen oder Beschichten mdglich Werkzeuglos - keine Formkosten,

Filament Duse) schnell anderbar

Stuckkosten - 3D-Druck vs. CNC vs. Spritzguss

5000 ¢
3D-Druck (FDM)

2000 === CNC
1000 === Spritzguss
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YA AM WORX
Vom Granulat zum Bauteill

Vom Granulat zum fertigen Bauteil

A Prozesskette:
| Granulat > FGF-Druck > CNC-Finish -
Einsatz

A Klassische Herstellung
| Negativform aus GFK - manuelles
Laminieren > Ausharten - Frasen >
Nachbearbeitung

A Mit FGF

positiver Formkorper gedruckt - gefrast
- lacKiert

A Ergebnis: ~ 60 % Zeitersparnis
~ 40 % Kostenreduktion
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GrofBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxis

Outdoor-Skulpturen & Kunstinstallationen
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GroBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxis
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GrofBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxis
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YA AM WORX
GrofBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxis

Industrieformen & Werkzeugbau
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GroBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxis
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GrofBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxis

Designobjekte & Mobel
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GrofBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxi
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GroBprojekte von Kings 3D

FGF in der Praxis
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