Modulhandbuch Fachbereich Maschinentechnik und Mechatronik, Hochschule OWL

Mechatronische Systeme

Modulbezeichnung:

Mechatronische Systeme

Lehrveranstaltung: Mechatronische Systeme
Kurzzeichen: TMS

Fachnummer: 6552

Studiensemester: 5

Modulbeauftragte/r:

Prof. Dr.-Ing. Andreas Paa

Dozent/in:

Prof. Dr.-Ing. Andreas Paa

Unterrichtssprache:

deutsch

Zuordnung zum Curriculum:

Maschinentechnik (B.Sc.), Pflichtmodul in Studienrichtung Feintechnische
Systeme, Wahlpflichtfach in allen weiteren Studienrichtungen
Mechatronik (B.Sc.), Pflichtfach

Lehrform / SWS:

Vorlesung / 3 SWS
Ubung / 1 SWS

Workload:

150 h davon 60 h Présenz- und 90 h Eigenstudium

Credits:

5

Teilnahmevoraussetzungen:

Nach BPO: bestandene Prufungen in den Pflichtfachern des ersten und zweiten
Semesters bis auf drei
Empfohlen: abgeschlossene Facher der ersten drei Semester

Lernergebnisse /

Die Studierenden kennen den Aufbau und die Eigenschaften mechatronischer

Kompetenzen: Systeme sowie Grundlagen der Sensorik und Aktorik. Sie beherrschen die
Modellbildung und haben die Kompetenz, reale Systeme bzw. Teilsysteme zu
analysieren und zu entwerfen.

Inhalte: Uberblick, Definition mechatronischer Systeme, Sensorik, Aktorik,

Zuverlassigkeit, Sicherheitsbelange (ausgewahlte Punkte der
Maschinenrichtlinie), Beispiele ausgefiihrter Systeme mit Analyse der Funktionen
(z.B. synchronisierte Antriebe in verketteten Anlagen, Motorsteuerungen, ABS,
ESP), Auslegung von Einzelelementen

Studien-/ Prufungsleistungen:

Klausur oder mindliche Prifung, benotet.
Die Note entspricht der Note fiir das Modul.

Medienformen:

Tafel und Kreide, Folien, teilw. Unterlagen im Rahmen Notebook-University-
Lernplattform, praktische Experimente im Labor, Videos, Skript

Literatur:

Roddeck, W. : Einfuhrung in die Mechatronik; Czichos, H. : Mechatronik;
Isermann, R. : Mechatronische Systeme; Heimann. B. : Mechatronik

Text fur Transcript:

Mechatronical Systems

Definition and general survey of mechatronical systems, sensors and actors
and their inter-action in some selected actual machines, reliability and safety
aspects, harmonized stan-dards of machine safety, functional analysis of some
selected mechatronical systems and identification of the basic principles
employed
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